PREMYSLEJ JAKO V

Premyslej jako
Prevratnée zmeny mohou

mit radu podob. Tato zména
ma tvar pismene ,\V"“.

b4

Proc¢? Pracuje zkratka efektivnéji,

ekonomictéji a je Setrnéjsi
k nosnému stroji
I zivotnimu prostred..

Predstavte si, ze provadite vykop a nemusite hybat
ramenem nosneho stroje ze strany na stranu tak, aby
byl vykop rovny. A pritom Setrite Cas, penize, zivotni
prostredi i samotny nosny stroj. Zni to prilis dobre, nez
aby to byla pravda? S novou V-frézou je to vsak realita.

Spolehlivost, robustnost a snadné pouziti nasich
skalnich fréz pokrocily na novou uroven. Umisténi
frézovacich hlav do tvaru V umoznuje provadeni rezu
s plochym dnem - mezi hlavami nezustava zadny
vytézeny material. Znamena to, ze dokazete mnohem
rychleji a presneji vyhloubit vykop. S touto skalni
frézou pracujete jako se lzici - vedete ji prosté rovné.
Uz zadné cik-cak. Ziskate znacnou usporu energie

a Casu. Zarizeni se snaze obsluhuje a lépe si rozumi

s nosnym strojem. V dlouhodobém horizontu prinese
zkraceni prostoju a udrzby. Predstavuje tak velmi
dobrou investici.
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ZUBY HEXPICKS

Zuby HexPicks
pro skalni frezy

Pracujete se
skalnimi frézami?

Podivejte se na nové zuby od spolecnosti Epiroc, jez uvedla nedavno
na trh prulomovou V-frezu.

Jedinecny Sestihranny tvar usnadni kazdodenni udrzbu a usetri ¢as i naklady.
Jednoduché, ale dumyslné! Diky vynikajici odolnosti se muzete spolehnout
na maximalni vykon, minimalni opotrebeni a az o 20 % delsi zivotnost.

Zuby HexPicks, vhodné pro pricné skalni frézy, V-frézy a horizontalni frézy, jsou
od roku 2023 standardni soucasti vSech dodavek z haseho vyrobniho zavodu.

Jedineéna konstrukce
k dispozici pouze u spolecnosti Epiroc.
Snadna vymeéna pouzitim Sestihranného klice.
Snadna kazdodenni udrzba: Zuby HexPicks
Llze povolit Sestihrannym klicem
LepsSi rotace optimalizuje proces
rovhomeérného opotrebeni
Zuby HexPicks se snadno vyménuji pfimo na stavenisti
Zuby HexPicks chrani vlastni drzaky
Pridrzny systém QuickSnap
pro rychlou a snadnou vyménu zubu.
Chytré upevnovaci spony zajisti vyménu
zubu béhem nékolika sekund
Vice nez 50 % uspora ¢asu v porovnani
s béznym pojistnym nebo pridrznym krouzkem
AZ o 20 % delSi Zzivotnost
(v porovnani se vSemi konkurenénimi produkty).
DelSi provozuschopnost, méné ¢asu straveného udrzbou
Optimalizovany postup kaleni
Material odolnéjsi vuci opotrebeni
Nizsi naklady
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V-FREZA

Tvar je dulezity
Zbrusu novy zpusob profilovani kamennych i betonovych stén a ploch,

hloubeni vykopu i v mékkych horninach nebo zmrzlé pudeé a pri demolicich.
Vyzkousejte revolucni zmeny skalni V-frézy.

System HATCON™ umoznuje
lepSi uroven spravy flotily stroju
se sledovanim provoznich hodin,
aktualni polohy a servisnich
intervalu.

Robustni konstrukce télesa
zajistuje delsi provozuschopnost

Bezudrzbovy loziskovy

systém vystupniho hrideles
tésnicim systémem kluznych
krouzku a vysokou odolnosti
vUCi zatizeni

Prevodovy motor s vysokym
tocivym momentem pro vyssi
produktivitu a delsi zivotnost.

Mimoradné robustni c¢elni
ozubena kola k zajisténi
optimalniho prenosu energie
a spolehlivosti.

Konstrukce ve tvaru V eliminuje
prostor mezi frézovacimi hlavami
pro optimalni ucinnost.

Pouzdra zubu
jsou vymenitelna

Pfidrzny systém QuickSnap
pro rychlou a snadnou
vymeénu zubu.
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Tuha pripojovaci deska zajisti vynikajici zarucenou ochranu investice
zakaznika pri oCekavanem vykonu. Hydraulickeé hadice jsou vedeny
zadni stranou stredem skriné frézy. Jsou tak vystaveny mensimu
mechanickemu namahani a behem prace jsou lépe chraneny

i proti kontaktu se skalni frézou.

K dispozici je velké mnozstvi ruznych
frézovacich hlav pro nejriznéjsi aplikace

360" neomezene hydraulickeé otaceni
umoznuje optimalni polohovani
a presnou manipulaci

Mechanicka 360° otocna pripojovaci deska
se stfedovym upevnovacim sroubem
pro snadné polohovani skalni frézy

V-fréza VC 1400 VC 2000 VC 3000
Hmotnostni tfida nosného stroje ! t 15-25 20-40 35-55
Provozni hmotnost 2 kg 1400 2000 3200
Hmotnost vyrobku kg 1200 1700 2900
Jmenovity vykon kW 80 120 160

A mm 1260 1470 1690

B mm 920 1020 1160

C mm 585 720 800
Otacky ot./min | 80 75 70
Optimalni prutok oleje 3 l/min | 120-170 205-300 270-350
Max. to¢ivy moment * KkNm 114 234 297
Max. stfizna sila 4 kN 39 65 74
Prumer dfiku zubu mm 30 30 30
Pocet zubu kusy 60 60 72
Rychlost zubu m/s 24 238 29
Maximalni tvrdost materialu MPa 60 80 100
Max. prutok oleje ° L/min 200 320 410
Provozni tlak, max. bary 350 350 350

* Udaje o hmotnosti plati pouze pro standardni nosné stroje. Jakékoli obmény musi byt pfed namontovanim schvaleny spoleénosti Epiroc nebo vyrobcem
nosného stroje. 2 Prislusenstvi se standardnimi zuby a pfipojovaci deskou prumérné velikosti. * K modelu existuji rizné motorové varianty * pfi tlaku

350 baru * pfi tlaku 10 bart

¢ erkat
cutting

technology

—c—)
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Soubézna
prace

Pricne skalni frezy jsou vynikajici volbou k profilovani

kamennych Ci betonovych sten a ploch, hloubeni
vykopu, dobyvani mekke horniny ¢i zmrzle pudy

a k demolicim.

Zarizeni lze bez dodatecnych instalaci Ci uprav
pouzit v hloubce az 30 metru pod vodou.

Mimoradné robustni ¢elni ozubena kola
k zajisteni optimalniho prenosu energie
a spolehlivosti

Pfidrzny systém QuickSnap
(ER 600-3000) pro rychlou
a snadnou vymenu zubu

K dispozici je velké mnozstvi
ruznych frézovacich hlav
pro nejruznéjsi aplikace

Robustni konstrukce télesa
z HARDOX oceli chrani
pred opotrebenim a zajisti

delsi provozuschopnost

ﬁada ER ER 40X ER 50X ER 50 ER 100X ER 100 ER 250X ER 250 ER 600
Hmotnostni tfida nosného stroje ! t 0,6-2 1-3 1-3 3-8 3-8 8-15 8-15 10-18
Provozni hmotnost 2 kg 110 170 200 330 350 520 570 900
Hmotnost vyrobku kg 90 130 160 290 310 450 500 820
Jmenovity vykon kW 13 18 18 30 30 45 45 65

A mm 495 610 615 805 805 940 965 1130

B mm 400 400 500 500 610 600 685 795

C mm 225 225 240 370 370 400 450 575
Otacky ot./min | 130 150 150 115 115 90 90 80
Optimalni pratok oleje 3 l/min | 17-22 25-38 25-38 52-62 41-62 60-85 60-85 120-150
Max. to¢ivy moment # kNm 0.96 142 142 30 30 52 52 101
Max. stfizna sila 4 kN 8,63 12,62 11.85 16.2 16.2 26.0 232 351
Pramér dfiku zubu mm 114 114 16 20 20 20 22 25
Pocet zubu kusy 40 40 56 44 64 44 44 48

Max. prutok oleje ® l/min | 40 60 60 90 90 100 100 170
Max. pracovni tlak bary 350 350 350 350 350 350 350 350
Manx. tvrdost materialu MPa 20 20 20 30 30 40 40 50

1 Udaje o hmotnosti plati pouze pro standardni nosné stroje. Jakékoli obmény musi byt pfed namontovanim schvaleny spole¢nosti Epiroc nebo vyrobcem nosného stroje.

2 PrisluSenstvi se standardnimi zuby a pfipojovaci deskou prumérné velikosti. * K modelu existuji rizné motoroveé varianty “ pfi tlaku 350 bart * pfi tlaku 10 bara
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Mechanicka 360° oto¢na
deska (ER 50-3000)

se stfedovym upevnovacim
Sroubem pro snadne
polohovani skalni frezy

4 Prevodovy motor s vysokym
toCivym momentem
pro vyssi produktivitu
a delsi zivotnost

Loziskovy systém vystupniho hridele

s tésnicim systémem kluznych krouzku,
jenz nevyzaduje mazani - s vysokou
odolnosti vuéi zatizeni

A
Pouzdra zubt
(ER 650-5500) ) P
. - . cutting
Jjsou vymenitelna technology

B C
Rada ER ER 650 ER1500X | ER1500XL ER 1700 ER2000X | ER2000 | ER3000 | ER4000 @ ER5500
Hmotnostni tfida nosného stroje ! t 15-28 20-40 20-40 30-50 35-55 35-55 50-70 55-75 70-125
Provozni hmotnost 2 kg 1200 2000 2100 2450 2700 2900 4000 5500 7000
Hmotnost vyrobku kg 1000 1750 1850 2200 2400 2600 3500 4800 6 000
Jmenovity vykon kW 80 120 120 120 160 160 200 280 400
A mm 1250 1425 1425 1425 1600 1600 1650 1874 1970
B mm 800 880 1000 1040 1050 1250 1330 1300 1600
(o3 mm 585 720 720 720 720 720 805 900 920
Otacky ot./min | 80 75 75 72 65 65 53 50 48
Optimalni pratok oleje ® L/min 140-190 205-300 205-300 290-360 300-390 300-390 350-450 500-750 700-950
Max. to¢ivy moment # kNm 124 234 234 279 315 315 46,8 46.8 1115
Max. stfizna sila 4 kN 434 650 650 775 875 875 1163 116.3 2424
Prumer dfiku zubu mm 30 30 30 30 30 30 30/38 38 38
Pocet zubu kusy 44 44 48 56 56 56 64 78 68
Max. prutok oleje ® l/min | 210 320 320 360 410 410 500 800 1000
Max. pracovni tlak bary 350 350 350 350 350 350 350 350 350
Max. tvrdost materialu MPa 60 80 80 80 100 100 100 120 130

! Udaje o hmotnosti plati pouze pro standardni nosné stroje. Jakékoli obmény musi byt pfed namontovanim schvaleny spoleénosti Epiroc nebo vyrobcem nosného stroje.
2 PrisluSenstvi se standardnimi zuby a pfipojovaci deskou prumérné velikosti. * K modelu existuji rizné motoroveé varianty “ pfi tlaku 350 bart * pfi tlaku 10 bara
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